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IntElect Smart

Самая точная

Технические характеристики



 

Технические характеристики IntElect 50/370
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Тип термопластавтомата 

Международный типоразмер 

Узел смыкания 

Технические изменения возможны

Эти параметры базируются на напряжении сети 400В. 
Отклонение  напряжения влияет на машинные параметры.

1) Базовое оснащение
2) Для циклов с большим временем выдержки 
3) Высокая скорость впрыска - по запросу
4) Скорость впрыска для стандартного узла пластикации
5) Скорость пластикации зависит от производственных условий и материала
6) Нетто вес машины зависит от дополнительного оснащения
7) При прижатом сопле / при отведенном сопле

IntElect 50/370 Smart

500

550

300

200

410 1)/510

710 1)/810

570х570

370х370

200

780

 500/-

90

25/-

прямой привод

ременный привод

Sumitomo (SHI) Demag

Узел впрыска

50/370

45 80 110 180

50/370-45 50/370-80 50/370-110 50/370-180

Диаметр шнека 	 [мм] 

Отношение L/D 

Макс. давление впрыска (до 4000 C) 	 [бар] 

Объем цилиндра пластикации, макс. 	 [cм3] 

Вес впрыска, макс. (ПС, ПЭ*) 	 [гр] 

Макс. скорость впрыска:

> силовая версия цикла 2) 	 [мм/сек] 

> скоростная версия цикла 3)	 [мм/сек] 

Скорость впрыска: 4)

> силовая версия цикла 	 [см3/сек]

> скоростная версия цикла 	 [см3/сек] 

Скорость пластикации (ПС) 5)	 [гр/сек]

Мощность нагрева цилиндра 	 [Кв] 

Ход дозирования, макс. 	 [мм]

Ход  сопла, макс.	 [мм]

Сила прижатия сопла 	 [кН] 

Количество зон нагрева 

Объем воронки, опция	 [л]

Тип привода дозирования	

Тип привода впрыска	

Усилие смыкания	  [кН] 

Усилие удержания 	 [кН] 

Макс. ход открытия формы 	 [мм] 

Минимальная высота пресс-формы 	 [мм] 

Макс/увеличенная высота пресс-формы 	 [мм] 

Расстояние между плитами, макс./увелич. 	 [мм] 

Размер плит (гор. х верт.) 	 [мм] 

Расстояние между колоннами (гор. х верт.) 	 [мм] 

Мин. допустимый диаметр пресс-формы	 [мм]

Макс. вес пресс-формы	 [кг] 

Макс. вес пресс-форсы на подв. /неподвиж. плите	 [кг] 

Ход выталкивателя 	 [мм] 

Усилие выталкивания/обр. хода выталкивателя	 [кН] 

Тип привода узла смыкания 	
Тип привода узла смыкания

Общие данные

Время сухого цикла (Евромап 6)  	 [сек-мм]

Вес нетто (без гидромасла) 6)	 [≈кг] 

Транспортировочные размеры (ДхШхВ) 	 [≈м] 

Выступ электрич. привода шнека (h) 7) 	 [мм]

IntElect 50/370-80
500-80

IntElect 50/370-110
500-110

IntElect 50/370-45
500-45

IntElect 50/370-180
500-180

14                                          18

20                                          20

2800                                   2150

14                                          23

12                                          20

200 (стандарт)

300

31                                          51

46                                          76

1                                          3,67

4                                          4,2

90

350

30

 4

35

18                       22                    25

20                       20                    20

2800                   2150                   1670

23                       34                    44

20                       30                    39

200 (стандарт)

300

51                       76                    98

76                       114                    147

3,67                       6                    10

4,2                       5,2                    5,7

90

350

 30

4

35

22                       25                    30

20                       20                    20

2800                   2180                   1515

40                       52                    74

36                       46                    66

200 (стандарт)

300

76                       98                    141

114                       147                    212

6                       10                    14

5,2                       5,7                    8,3

105

350

30

4

35

25                       30                    35

20                       20                    20

2800                   2180                   1600

59                    85                    115

52                       75                    103

200 (стандарт)

300

98                       141                    192

147                       212                    288

10                       14                    22,67

5,7                       8,3                    9,4

120

350

30

4

35

1,1-259

4500

4,32х1,26х1,84

0/0                                          0/95

1,1-259

4500

4,32х1,26х1,84

0,95                 0/166              0/228

1,1-259

4500

4,32х1,26х1,84

0/166              0/228              0/351

1,1-259

4500

4,32х1,26х1,84

142/522              265/645              409/789

прямой привод

прямой привод



Размеры машины IntElect 50/370 Smart
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100*

h

86-55101 1000

223

385 min.2198

866
9771

10
751

8911
8251

140
795

185

4318

10
760

838

3482

3870

722 542
1264

61
4

722

40

510

276

542
357

78

*

0312

В - В
Подвижная плита

Сетка отверстий на плитах согласно Euromap
k - смотри Технические данные

Z  Сетка отверстия для работа / пикера литников
     на неподвижной плите

Только при увеличенной высоте пресс-формы
Поверхность установки формы (неподвижная плита)

Смотри Технические данные

Неподвижная плита
А - А

1)  Базовое оснащение

опция



Технические характеристики IntElect 50/420 Smart Wide Platen
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Тип термопластавтомата 

Международный типоразмер 

Узел смыкания 

Технические изменения возможны

Эти параметры базируются на напряжении сети 400В. 
Отклонение  напряжения влияет на машинные параметры.

1) Базовое оснащение
2) Для циклов с большим временем выдержки 
3) Высокая скорость впрыска - по запросу
4) Скорость впрыска для стандартного узла пластикации
5) Скорость пластикации зависит от производственных условий и материала
6) Нетто вес машины зависит от дополнительного оснащения
7) При прижатом сопле / при отведенном сопле

IntElect 50/370 Smart Wide Platen

500

550

300

200

410 1)/510

710 1)/810

570х570

420х370

200

780

 500/-

90

25/-

прямой привод

ременный привод

Sumitomo (SHI) Demag

Узел впрыска

50/370

45 80 110 180

50/420-45 50/420-80 50/420-110 50/420-180

Диаметр шнека 	 [мм] 

Отношение L/D 

Макс. давление впрыска (до 4000 C) 	 [бар] 

Объем цилиндра пластикации, макс. 	 [cм3] 

Вес впрыска, макс. (ПС, ПЭ*) 	 [гр] 

Макс. скорость впрыска:

> силовая версия цикла 2) 	 [мм/сек] 

> скоростная версия цикла 3)	 [мм/сек] 

Скорость впрыска: 4)

> силовая версия цикла 	 [см3/сек]

> скоростная версия цикла 	 [см3/сек] 

Скорость пластикации (ПС) 5)	 [гр/сек]

Мощность нагрева цилиндра 	 [Кв] 

Ход дозирования, макс. 	 [мм]

Ход  сопла, макс.	 [мм]

Сила прижатия сопла 	 [кН] 

Количество зон нагрева 

Объем воронки, опция	 [л]

Тип привода дозирования	

Тип привода впрыска	

Усилие смыкания	  [кН] 

Усилие удержания 	 [кН] 

Макс. ход открытия формы 	 [мм] 

Минимальная высота пресс-формы 	 [мм] 

Макс/увеличенная высота пресс-формы	 [мм] 

Расстояние между плитами, макс./увелич	 [мм] 

Размер плит (гор. х верт.) 	 [мм] 

Расстояние между колоннами (гор. х верт.) 	 [мм] 

Мин. допустимый диаметр пресс-формы	 [мм]

Макс. вес пресс-формы	 [кг] 

Макс. вес пресс-форсы на подв. /неподвиж. плите	 [кг] 

Ход выталкивателя 	 [мм] 

Усилие выталкивания/обр. хода выталкивателя	 [кН]

Тип привода узла смыкания 	
Тип привода узла смыкания

Общие данные

Время сухого цикла (Евромап 6)  	 [сек-мм]

Вес нетто (без гидромасла) 6)	 [≈кг] 

Транспортировочные размеры (ДхШхВ) 	 [≈м] 

Выступ электрич. привода шнека (h) 7) 	 [мм]

IntElect 50/420-80
500-80

IntElect 50/420-110
500-110

IntElect 50/420-45
500-45

IntElect 50/420-180
500-180

14                                          18

20                                          20

2800                                   2150

14                                          23

12                                          20

200 (стандарт)

300

46                                          76

1                                          3,67

4                                          4,2

90

350

30

 4

35

18                       22                    25

20                       20                    20

2800                   2150                   1670

23                       34                    44

20                       30                    39

200 (стандарт)

300

76                       114                    147

3,67                       6                    10

4,2                       5,2                    5,7

90

350

 30

4

35

22                       25                    30

20                       20                    20

2800                   2180                   1515

40                       52                    74

36                       46                    66

200 (стандарт)

300

114                       147                    212

6                       10                    14

5,2                       5,7                    8,3

105

350

30

4

35

25                       30                    35

20                       20                    20

2800                   2180                   1600

59                    85                    115

52                       75                    103

200 (стандарт)

300

147                       212                    288

10                       14                    22,67

5,7                       8,3                    9,4

120

350

30

4

35

1,2-294

4500

4,32х1,26х1,84

0/0                                          0/95

1,2-294

4500

4,32х1,26х1,84

0,95                 0/166              0/228

1,2-294

4500

4,32х1,26х1,84

0/166              0/228              0/351

1,2-294

4500

4,32х1,26х1,84

142/522              265/645              409/789

прямой привод

прямой привод
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Размеры машины IntElect 50/370 Smart Wide Platen

100*

h

86-55101 1000

223

385 min.2198

866
9771

10
751

8911
8251

140

795
185

4318

10
760

838

3482

3870

722 542
1264

61
4

722

40

510

276

542
357

78

0212

*

105
35

14
0

70

M16x32
24

5

M16x32

Z

300

20

(33)

A B

A B

min. 200
max.4101) / 510

Ø1
25

H8

30
7.5

Ø1
25

H8

20

Ø1
25

24
5 21
0 14
0

70

70

175
210

245

Ø5
0

37
0

42
0

60
0

M1
6

600

420
470

32

k140

17
5

487 672

447211

570

500

57
0

54
5.5

В - В
Подвижная плита

Сетка отверстий на плитах согласно Euromap
k - смотри Технические данные

Z  Сетка отверстия для работа / пикера литников
     на неподвижной плите

Только при увеличенной высоте пресс-формы
Поверхность установки формы (неподвижная плита)

Смотри Технические данные

Неподвижная плита
А - А

1)  Базовое оснащение

опция



Технические характеристики IntElect 100/470 Smart
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Тип термопластавтомата 

Международный типоразмер 

Узел смыкания 

Технические изменения возможны

Эти параметры базируются на напряжении сети 400В. 
Отклонение  напряжения влияет на машинные параметры.

1) Базовое оснащение
2) Для циклов с большим временем выдержки 
3) Высокая скорость впрыска - по запросу
4) Скорость впрыска для стандартного узла пластикации
5) Скорость пластикации зависит от производственных условий и материала
6) Нетто вес машины зависит от дополнительного оснащения
7) При прижатом сопле / при отведенном сопле

IntElect 100/470 Smart

1000

1100

380

200

430 1)/530

810 1)/910

620х630

470х420

215

780

 500/-

110

35/-

прямой привод

ременный привод

Sumitomo (SHI) Demag

Узел впрыска

100/470

110 180 340 500

100/470-110 100/470-180 100/470-340 100/470-500

Диаметр шнека 	 [мм] 

Отношение L/D 

Макс. давление впрыска (до 4000 C) 	 [бар] 

Объем цилиндра пластикации, макс. 	 [cм3] 

Вес впрыска, макс. (ПС, ПЭ*) 	 [гр] 

Макс. скорость впрыска:

> силовая версия цикла 2) 	 [мм/сек] 

> скоростная версия цикла 3)	 [мм/сек] 

Скорость впрыск: 4)

> силовая версия цикла 	 [см3/сек]

> скоростная версия цикла 	 [см3/сек] 

Скорость пластикации (ПС) 5)	 [гр/сек]

Мощность нагрева цилиндра 	 [Кв] 

Ход дозирования, макс. 	 [мм]

Ход  сопла, макс.	 [мм]

Сила прижатия сопла 	 [кН] 

Количество зон нагрева 

Объем воронки, опция	 [л]

Тип привода дозирования	

Тип привода впрыска	

Усилие смыкания	  [кН] 

Усилие удержания 	 [кН] 

Макс. ход открытия формы 	 [мм] 

Минимальная высота пресс-формы 	 [мм] 

Макс/увеличенная высота пресс-формы	 [мм] 

Расстояние между плитами, макс./увелич. 	 [мм] 

Размер плит (гор. х верт.) 	 [мм] 

Расстояние между колоннами (гор. х верт.) 	 [мм] 

Мин. допустимый диаметр пресс-формы	 [мм]

Макс. вес пресс-формы	 [кг] 

Макс. вес пресс-форсы на подв. /неподвиж. плите	 [кг] 

Ход выталкивателя 	 [мм] 

Усилие выталкивания/обр. хода выталкивателя	 [кН] 

Тип привода узла смыкания 	
Тип привода узла смыкания

Общие данные

Время сухого цикла (Евромап 6)  	 [сек-мм]

Вес нетто (без гидромасла) 6)	 [≈кг] 

Транспортировочные размеры (ДхШхВ) 	 [≈м] 

Выступ электрич. привода шнека (h) 7) 	 [мм]

IntElect 100/470-180
1000-180

IntElect 100/470-340
1000-340

IntElect 100/470-110
1000-110

IntElect 100/470-500
1000-500

25                       30                    35

20                       20                    20

2800                   2180                   1600

59                       85                    115

52                       75                    103

200 (стандарт)

300

98                       141                    192

147                       212                    288

10                       14                    22,67

5,7                       8,3                    9,4

120

350

 30

4

35

30                       35                    40

20                       20                    20

2800                   2180                   1670

114                       156                    203

102                       139                    181

200 (стандарт)

300

141                       192                    251

212                       288                    377

14                       22,67                    31,33

8,3                       9,4                    11,1

162

350

30

4

35

35                       40                    45

20                       20                    20

2800                   2150                   1690

178                    232                    294

158                       207                    262

200 (стандарт)

300

192                       251                    318

288                       377                    477

22,67                       31,33                    42

9,4                       11,1                    11,3

185

350

30

4

35

1,2-329

5100

4,63х1,34х1,99

0/0                 0/28              0/151

1,2-329

5200

4,63х1,34х1,99

0/322                 65/445              209/589

1,2-329

5400

4,63х1,34х1,99

65/445              209/589              332/712

1,2-329

5500

4,63х1,34х1,99

384/764              507/887              643/1023

прямой привод

прямой привод

22                       25                    30

20                       20                    20

2800                   2180                   1515

40                       52                    74

36                       46                    66

200 (стандарт)

300

76                       98                    141

114                       147                    212

6                       10                    14

5,2                       5,7                    8,3

105

350

 30

4

35
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Размеры машины IntElect 100/470 Smart

M16x25

80

35
105

24
5

14
0 M16x32

Z

380

20

(33)

A B

A B

min. 200
max.4301) / 530

Ø1
25

H8

32
5

Ø1
25

H8

20

Ø1
25

527 672

507310

620

500

63
0

64
5

28
0

24
5 21
0 17
5

14
0

70

70
140
175

210
245
280

Ø6
5

42
0

48
5

62
0

M1
6

620

470
535

32

k

В - В
Подвижная плита

Сетка отверстий на плитах согласно Euromap
k - смотри Технические данные

Z  Сетка отверстия для работа / пикера литников
     на неподвижной плите

Только при увеличенной высоте пресс-формы
Поверхность установки формы (неподвижная плита)

Смотри Технические данные

Неподвижная плита
А - А

1)  Базовое оснащение

опция

** Действительно для узла впрыска 500



Технические характеристики IntElect 100/520 Smart Wide Platen

88

  

Тип термопластавтомата 

Международный типоразмер 

Узел смыкания 

Технические изменения возможны

Эти параметры базируются на напряжении сети 400В. 
Отклонение  напряжения влияет на машинные параметры.

1) Базовое оснащение
2) Для циклов с большим временем выдержки 
3) Высокая скорость впрыска - по запросу
4) Скорость впрыска для стандартного узла пластикации
5) Скорость пластикации зависит от условий переработки и материала
6) Нетто вес машины зависит от дополнительного оснащения
7) При прижатом сопле / при отведенном сопле

IntElect 100/520 Smart Wide Platen

1000

1100

380

200

430 1)/530

810 1)/910

690х630

520х470

215

780

 500/-

110

35/-

прямой привод

ременный привод

Sumitomo (SHI) Demag

Узел впрыска

100/520

110 180 340 500

100/520-110 100/520-180 100/520-340 100/520-500

Диаметр шнека 	 [мм] 

Отношение L/D 

Макс. давление впрыска (до 4000 C) 	 [бар] 

Объем цилиндра пластикации, макс. 	 [cм3] 

Вес впрыска, макс. (ПС, ПЭ*) 	 [гр] 

Макс. скорость впрыска:

> силовая версия цикла 2) 	 [мм/сек] 

> скоростная версия цикла 3)	 [мм/сек] 

Скорость впрыска: 4)

> силовая версия цикла 	 [см3/сек]

> скоростная версия цикла 	 [см3/сек] 

Скорость пластикации (ПС) 5)	 [гр/сек]

Мощность нагрева цилиндра 	 [Кв] 

Ход дозирования, макс. 	 [мм]

Ход  сопла, макс.	 [мм]

Сила прижатия сопла 	 [кН] 

Количество зон нагрева 

Объем воронки, опция	 [л]

Тип привода дозирования	

Тип привода впрыска	

Усилие смыкания	  [кН] 

Усилие удержания 	 [кН] 

Макс. ход открытия формы 	 [мм] 

Минимальная высота пресс-формы 	 [мм] 

Макс/увеличенная высота пресс-формы	 [мм] 

Расстояние между плитами, макс./увелич.	 [мм] 

Размер плит (гор. х верт.) 	 [мм] 

Расстояние между колоннами (гор. х верт.) 	 [мм] 

Мин. допустимый диаметр пресс-формы	 [мм]

Макс. вес пресс-формы	 [кг] 

Макс. вес пресс-форсы на подв. /неподвиж. плите	 [кг] 

Ход выталкивателя 	 [мм] 

Усилие выталкивания/обр. хода выталкивателя	 [кН] 

Тип привода узла смыкания 	
Тип привода узла смыкания

Общие данные

Время сухого цикла (Евромап 6)  	 [сек-мм]

Вес нетто (без гидромасла) 6)	 [≈кг] 

Транспортировочные размеры (ДхШхВ) 	 [≈м] 

Выступ электрич. привода шнека (h) 7) 	 [мм]

IntElect 100/520-180
1000-180

IntElect 100/520-340
1000-340

IntElect 100/520-110
1000-110

IntElect 100/520-500
1000-500

25                       30                    35

20                       20                    20

2800                   2180                   1600

59                       85                    115

52                       75                    103

200 (стандарт)

300

98                       141                    192

147                       212                    288

10                       14                    22,67

5,7                       8,3                    9,4

120

350

 30

4

35

30                       35                    40

20                       20                    20

2800                   2180                   1670

114                       156                    203

102                       139                    181

200 (стандарт)

300

141                       192                    251

212                       288                    377

14                       22,67                    31,33

8,3                       9,4                    11,1

162

350

30

4

35

35                       40                    45

20                       20                    20

2800                   2150                   1690

178                    232                    294

158                       207                    262

200 (стандарт)

300

192                       251                    318

288                       377                    477

22,67                       31,33                    42

9,4                       11,1                    11,3

185

350

30

4

35

1,3-364

5100

4,63х1,34х1,99

0/0                 0/28              0/151

1,3-364

5200

4,63х1,34х1,99

0/322                 64/445              209/589

1,3-364

5400

4,63х1,34х1,99

69/445              209/589              332/712

1,3-364

5500

4,63х1,34х1,99

384/764              507/887              643/1023

прямой привод

прямой привод

22                       25                    30

20                       20                    20

2800                   2180                   1515

40                       52                    74

36                       46                    66

200 (стандарт)

300

76                       98                    141

114                       147                    212

6                       10                    14

5,2                       5,7                    8,3

105

350

 30

4

35
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Размеры машины IntElect 100/520 Smart Wide Platen

105
35

14
0

80

M16x25

24
5 M16x32

Z

380

20

(33)

A B

A B

min. 200
max.4301) / 530

Ø1
25

H8

35
0

Ø1
25

H8

20

Ø1
25

527 672

507310

690

500

63
0

64
5

28
0

24
5 21
0 17
5 14
0

70

70
140

175
210

245
280

Ø6
5

47
0

53
5

62
0

M1
6

690

520
585

32

k

315

В - В
Подвижная плита

Сетка отверстий на плитах согласно Euromap
k - смотри Технические данные

Z  Сетка отверстия для работа / пикера литников
     на неподвижной плите

Только при увеличенной высоте пресс-формы
Поверхность установки формы (неподвижная плита)

Неподвижная плита
А - А

1)  Базовое оснащение

опция

** Действительно для узла впрыска 500Смотри Технические данные



Технические характеристики IntElect 160/520 Smart

10

  

Тип термопластавтомата 

Международный типоразмер 

Узел смыкания 

IntElect 160/520 Smart

1600

1760

495

275

585/685

1080/1180

770х785

520х520

300

1900

1300/-

125

35/-

прямой привод

ременный привод

Sumitomo (SHI) Demag

Узел впрыска

160/520

340 500 680

160/520-340 160/520-500 160/520-680

Диаметр шнека 	 [мм] 

Отношение L/D 

Макс. давление впрыска (до 4000 C) 	 [бар] 

Объем цилиндра пластикации, макс. 	 [cм3] 

Вес впрыска, макс. (ПС, ПЭ*) 	 [гр] 

Макс. скорость впрыска:

> силовая версия цикла 1) 	 [мм/сек] 

> скоростная версия цикла 2)	 [мм/сек] 

Скорость впрыска: 3)

> силовая версия цикла 	 [см3/сек]

> скоростная версия цикла 	 [см3/сек] 

Скорость пластикации (ПС) 4)	 [гр/сек]

Мощность нагрева цилиндра 	 [Кв] 

Ход дозирования, макс. 	 [мм]

Ход  сопла, макс.	 [мм]

Макс. глубина погружения сопла (SVO)	 [мм

Сила прижатия сопла 	 [кН] 

Количество зон нагрева 

Объем воронки, опция	 [л]

Тип привода дозирования	

Тип привода впрыска	

Усилие смыкания	  [кН] 

Усилие удержания 	 [кН] 

Макс. ход открытия формы 	 [мм] 

Минимальная высота пресс-формы 	 [мм] 

Макс/увеличенная высота пресс-формы	 [мм] 

Расстояние между плитами, макс./ увелич	 [мм] 

Размер плит (гор. х верт.) 	 [мм] 

Расстояние между колоннами (гор. х верт.) 	 [мм] 

Мин. допустимый диаметр пресс-формы	 [мм]

Макс. вес пресс-формы	 [кг] 

Макс. вес пресс-форсы на подв. /неподвиж. плите	 [кг] 

Ход выталкивателя 	 [мм] 

Усилие выталкивания/обр. хода выталкивателя	 [кН]  

Тип привода узла смыкания 	
Тип привода узла смыкания

Общие данные

Время сухого цикла (Евромап 6)  	 [сек-мм]

Вес нетто (без гидромасла) 5)	 [≈кг] 

Транспортировочные размеры (ДхШхВ) 	 [≈м] 

Выступ электрич. привода шнека (h) 6) 	 [мм]

IntElect 160/520-500
1600-500

IntElect 160/520-680
1600-680

IntElect 160/520-340
1600-340

35                       40                    45

20                       20                    20

2800                   2150                   1690

178                       232                    294

158                       207                    262

200 (стандарт)

300

192                       251                    318

288                       377                    477

22,67                       31,33                    42

9,4                       11,1                    11,3

185

450

20 

30

4                       4                    4

35

40                       45                    50

20                       20                    20

2720                   2150                   1740

251                       318                    393

224                       283                    349

200 (стандарт)

300

251                       318                    393

377                       477                    589

31,33                       42                    57,33

11,1                       11,3                    15,7

200

450

20

30

4                       4                    5

50

1,3-364

7400

5,37х1,46х2,06

0/138                 0/282              25/405

1,3-364

7600

5,37х1,46х2,06

157/607                 280/730              416/866

1,3-364

8000

5,37х1,46х2,06

280/730              416/866              575/1025

прямой привод

прямой привод

30                       35                    40

20                       20                    20

2800                   2180                   1670

114                       156                    203

102                       139                    181

200 (стандарт)

300

141                       192                    251

212                       288                    377

14                       22,67                    31,33

8,3                       9,4                    11,1

162

350

20 

30

4                       4                    4

35

Технические изменения возможны

Эти параметры базируются на напряжении сети 400В. 
Отклонение  напряжения влияет на машинные параметры.

Значения максимальной скорости впрыска и максимального 
давления впрыска не достигаются одновременно.

Максимальное давление впрыска и максимальное давление 
выдержки не могут устанавливаться постоянно

1) Для циклов с большим временем выдержки 
2) Высокая скорость впрыска - по запросу
3) Скорость впрыска для стандартного узла пластикации
4) Скорость пластикации зависит от условий переработки и материала
5) Нетто вес машины зависит от дополнительного оснащения
6) При прижатом сопле / при отведенном сопле
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Размеры машины IntElect 160/520 Smart

Rz25

35

M16x32

28
0

17
5

100

M16x36

105
Z

495

20

15

A B

A B

min. 275
max.5851) / 685

Ø1
60

H8

39
0

Ø1
60

H8

Rz25

(10)

Ø1
00

Ø1
20

40

78
5

13
9.750
.8

770

516

50.8

203.2

649 730

35
0

28
0 21
0 14

0
70

M1
6

52
0

60
0

32

600
520

70
140
210

280
350

k

Ø8
0

760
78

7

опция

В - В
Подвижная плита

Сетка отверстий на плитах 
согласно Euromap
Сквозные отверстия диаметром 27 мм
k - смотри Технические данные

Z  Сетка отверстия для работа / пикера литников
     на неподвижной плите

Только при увеличенной высоте пресс-формы
Поверхность установки формы (неподвижная плита)

Неподвижная плита
А - А

1)  Базовое оснащение

Смотри Технические данные



Технические характеристики IntElect 220/610 Smart

12

  

Тип термопластавтомата 

Международный типоразмер 

Узел смыкания 

IntElect 220/610 Smart

2200

2420

550

300

580/680

1130/1230

890х840

610х560

350

2300

 1500/-

150/210 (WA2196)

58/-

прямой привод

ременный привод

Sumitomo (SHI) Demag

Узел впрыска

220/610

560 750 900 1100

220/610-560 220/610-750 220/610-900 220/610-1100

Диаметр шнека 	 [мм] 

Отношение L/D 

Макс. давление впрыска (до 4000 C) 	 [бар] 

Объем цилиндра пластикации, макс. 	 [cм3] 

Вес впрыска, макс. (ПС, ПЭ*) 	 [гр] 

Макс. скорость впрыска:

> силовая версия цикла 1) 	 [мм/сек] 

> скоростная версия цикла 2)	 [мм/сек] 

Скорость впрыска: 3)

> силовая версия цикла 	 [см3/сек]

> скоростная версия цикла 	 [см3/сек] 

Скорость пластикации (ПС) 4)	 [гр/сек]

Мощность нагрева цилиндра 	 [Кв] 

Ход дозирования, макс. 	 [мм]

Ход  сопла, макс.	 [мм]

Сила прижатия сопла 	 [кН] 

Количество зон нагрева 

Объем воронки, опция	 [л]

Тип привода дозирования	

Тип привода впрыска	

Усилие смыкания	  [кН] 

Усилие удержания 	 [кН] 

Макс. ход открытия формы 	 [мм] 

Минимальная высота пресс-формы 	 [мм] 

Макс/увеличенная высота пресс-формы	 [мм] 

Расстояние между плитами, макс. /увелич.	 [мм] 

Размер плит (гор. х верт.) 	 [мм] 

Расстояние между колоннами (гор. х верт.) 	 [мм] 

Мин. допустимый диаметр пресс-формы	 [мм]

Макс. вес пресс-формы	 [кг] 

Макс. вес пресс-форсы на подв. /неподвиж. плите	 [кг] 

Ход выталкивателя 	 [мм] 

Усилие выталкивания/обр. хода выталкивателя	 [кН] 

Тип привода узла смыкания 	
Тип привода узла смыкания

Общие данные

Время сухого цикла (Евромап 6)  	 [сек-мм]

Вес нетто (без гидромасла) 5)	 [≈кг] 

Транспортировочные размеры (ДхШхВ) 	 [≈м] 

Выступ электрич. привода шнека (h) 6) 	 [мм]

Высокоскоростной привод шнека	 [мм]

IIntElect 220/610-750
2200-750

IntElect 220/610-900
2200-900

IntElect 220/610-560
2200-560

IntElect 220/610-1100
2200-1100

40                       45                    50

20                       20                    20

2418                   2150                   1740

260                       329                    406

231                       293                    361

160 (стандарт)

-

201                       254                    314

-                       -                    -

19,6                       26                    36

11,1                       11,3                    15,7

207                       207                    207

450

 58

4                       4                    5

50

45                       50                    60

20                       20                    20

2425                   2180                   1514

329                       406                    585

293                       361                    521

-

350

-                       -                    -

556                       687                    989

42                       57,3                    84

13                      14,8                    23,1

207                       207                    207

450

58

5                       5                    5

70

45                       50                    60

20                       20                    20

2425                   2160                   1500

362                    501                    720

322                       446                    641

160 (стандарт)

-

254                       314                    452

-                       -                    -

26                       36                    58

13                       14,8                    23,1

228                       255                    255

450

58

5                       5                    5

70

1,6-427

10700

6,46х1,62х2,01

-                 -                 -

0/0                 0/23              0/146

1,6-427

10800

6,46х1,62х2,01

0/0                 0/23              0/146

-                 -                 -

1,6-427

11000

6,46х1,62х2,01

-                 -                 -

0/185              0/343              184/634

1,6-427

11200

6,46х1,62х2,01

0/185              0/343              184/634

-                 -                 -

прямой привод

прямой привод

40                       45                    50

20                       20                    20

2418                   2150                   1740

201                       254                    314

179                       226                    279

-

350

-                       -                    -

440                       556                    687

31,3                       42                    57,3

11,1                       11,3                    15,7

160                       160                    160

450

 58

4                       4                    5

50

Технические изменения возможны

Эти параметры базируются на напряжении сети 400В. 
Отклонение  напряжения влияет на машинные параметры.

Значения максимальной скорости впрыска и максимального 
давления впрыска не достигаются одновременно.

Максимальное давление впрыска и максимальное давление 
выдержки не могут устанавливаться постоянно

1) Для циклов с большим временем выдержки 
2) Высокая скорость впрыска - по запросу
3) Скорость впрыска для стандартного узла пластикации
4) Скорость пластикации зависит от условий переработки и материала
5) Нетто вес машины зависит от дополнительного оснащения
6) При прижатом сопле / при отведенном сопле
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Размеры машины IntElect 220/610 Smart

опция

В - В
Подвижная плита

Сетка отверстий на плитах 
согласно Euromap
Сквозные отверстия диаметром 27 мм
k - смотри Технические данные

Z  Сетка отверстия для работа / пикера литников
     на неподвижной плите

Только при увеличенной высоте пресс-формы
Поверхность установки формы (неподвижная плита)

Неподвижная плита
А - А

1)  Базовое оснащение

Смотри Технические данные



Технические характеристики IntElect 280/685 Smart

14

  

Тип термопластавтомата 

Международный типоразмер 

Узел смыкания 

IntElect 280/685 Smart

2800

3080

600

350

620/720

1220/1320

950х885

685х635

400

3300

 2200/-

150/210 (WA2196)

58/-

прямой привод

ременный привод

Sumitomo (SHI) Demag

Узел впрыска

280/685

1250 1600 1700 2200

280/685-1250 280/685-1600 280/685-1700 280/685-2200

Диаметр шнека 	 [мм] 

Отношение L/D 

Макс. давление впрыска (до 4000 C) 	 [бар] 

Объем цилиндра пластикации, макс. 	 [cм3] 

Вес впрыска, макс. (ПС, ПЭ*) 	 [гр] 

Макс. скорость впрыска:

> силовая версия цикла 1) 	 [мм/сек] 

> скоростная версия цикла 2)	 [мм/сек] 

Скорость впрыска: 3)

> силовая версия цикла 	 [см3/сек]

> скоростная версия цикла 	 [см3/сек] 

Скорость пластикации (ПС) 4)	 [гр/сек]

Мощность нагрева цилиндра 	 [Кв] 

Ход дозирования, макс. 	 [мм]

Ход  сопла, макс.	 [мм]

Сила прижатия сопла 	 [кН] 

Количество зон нагрева 

Объем воронки, опция	 [л]

Тип привода дозирования	

Тип привода впрыска	

Усилие смыкания	  [кН] 

Усилие удержания 	 [кН] 

Макс. ход открытия формы 	 [мм] 

Минимальная высота пресс-формы 	 [мм] 

Макс/увеличенная высота пресс-формы	 [мм] 

Расстояние между плитами, макс./увелич. 	 [мм] 

Размер плит (гор. х верт.) 	 [мм] 

Расстояние между колоннами (гор. х верт.) 	 [мм] 

Мин. допустимый диаметр пресс-формы	 [мм]

Макс. вес пресс-формы	 [кг] 

Макс. вес пресс-форсы на подв. /неподвиж. плите	 [кг] 

Ход выталкивателя 	 [мм] 

Усилие выталкивания/обр. хода выталкивателя	 [кН] 

Тип привода узла смыкания 	
Тип привода узла смыкания

Общие данные

Время сухого цикла (Евромап 6)  	 [сек-мм]

Вес нетто (без гидромасла) 6)	 [≈кг] 

Транспортировочные размеры (ДхШхВ) 	 [≈м] 

Выступ электрич. привода шнека (h) 7) 	 [мм]

Выступ электр. привода шнека (h) 6) 	 [мм]

IntElect 280/685-1600
2800-1600

IntElect 280/685-1700
2800-1700

IntElect 280/685-1250
2800-1250

IntElect 280/685-2200
2800-2200

45                       50                    60

20                       20                    20

2425                   2425                   1896

362                       550                    805

322                       490                    716

160 (стандарт)

-

254                       314                    452

-                       -                    -

26                       36                    58

13                       14,8                    23,1

228                       280                    285

450

 58

5                       5                    5

110

ременной привод

50                       60                    70

20                       20                    20

2425                   2366                   1739

487                       701                    954

433                       624                    849

-

350

-                       -                    -

687                       989                    1346

46                       65                    83

14,8                      23,1                    27

248                       248                    248

450

58

5                       5                    6

110

прямой привод

50                       60                    70

20                       20                    20

2425                   2366                   1739

550                    890                    1212

490                    792                    1079

160 (стандарт)

-

314                       452                    615

-                       -                    -

36                       47                    67

14,8                       23,1                    27

280                       315                    315

450

58

5                       5                    6

110

ременной привод

1,7-480

13700

7,25х1,7х2,03

-                 -                 -

0/0                 0/0              0/250

1,7-480

13700

7,25х1,7х2,03

0/0                 0/109              0/400

-                 -                 -

1,7-480

13900

7,25х1,7х2,03

-                 -                 -

0/83              0/374              159/679

1,7-480

13800

7,25х1,7х2,03

0/109              0/400              185/705

-                 -                 -

прямой привод

45                       50                    60

20                       20                    20

2425                   2425                   1899

362                       447                    644

322                       398                    573

-

350

-                       -                    -

556                       687                    989

38                       52                    75

13                       14,8                    23,1

228                       228                    228

450

 58

5                       5                    5

110

прямой привод

Технические изменения возможны

Эти параметры базируются на напряжении сети 400В. 
Отклонение  напряжения влияет на машинные параметры.

Значения максимальной скорости впрыска и максимального 
давления впрыска не достигаются одновременно.

Максимальное давление впрыска и максимальное давление 
выдержки не могут устанавливаться постоянно

1) Для циклов с большим временем выдержки 
2) Высокая скорость впрыска - по запросу
3) Скорость впрыска для стандартного узла пластикации
4) Скорость пластикации зависит от условий переработки и материала
5) Нетто вес машины зависит от дополнительного оснащения
6) При прижатом сопле / при отведенном сопле
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Размеры машины IntElect 280/685 Smart

600 min. 350

20

15

A B

A B

Z

47
0.

5/
GA

49

Ø1
25

Ø1
60

H8

Ø1
60

H8

max.6201) / 720 175

35 M20x40

85

200
160

20
5

240

28
042

0

M16x32

89
5

756 886

958

20
3.

2
50

.8

50.8

730

203.2

66
5

M2
0

35
0

28
0 21
0 14

0

40

799
685

k
140

280
350

420

210

Ø1
14

975

40
 / 

ZE
 5

0
63

5 88
5

74
9

опция

В - В
Подвижная плита

Сетка отверстий на плитах 
согласно Euromap
Сквозные отверстия диаметром 27 мм
k - смотри Технические данные

Z  Сетка отверстия для работа / пикера литников
     на неподвижной плите

Только при увеличенной высоте пресс-формы
Поверхность установки формы (неподвижная плита)

Неподвижная плита
А - А

1)  Базовое оснащение

Смотри Технические данные



Технические характеристики IntElect 350/760 Smart
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Тип термопластавтомата 

Международный типоразмер 

Узел смыкания 

IntElect 350/760 Smart

3500

3850

700

400

670/770

1370/1470

1070х1015

760х710

450

4200

 2800/-

150/210 (WA2196)

58/-

прямой привод

ременный привод

Sumitomo (SHI) Demag

Узел впрыска

350/760

1250 1600 1700 2200

350/760-1250 350/760-1600 350/760-1700 350/760-2200

Диаметр шнека 	 [мм] 

Отношение L/D 

Макс. давление впрыска (до 4000 C) 	 [бар] 

Объем цилиндра пластикации, макс. 	 [cм3] 

Вес впрыска, макс. (ПС, ПЭ*) 	 [гр] 

Макс. скорость впрыска:

> силовая версия цикла 1) 	 [мм/сек] 

> скоростная версия цикла 2)	 [мм/сек] 

Скорость впрыска: 3)

> силовая версия цикла 	 [см3/сек]

> скоростная версия цикла 	 [см3/сек] 

Скорость пластикации (ПС) 4)	 [гр/сек]

Мощность нагрева цилиндра 	 [Кв] 

Ход дозирования, макс. 	 [мм]

Ход  сопла, макс.	 [мм]

Сила прижатия сопла 	 [кН] 

Количество зон нагрева 

Объем воронки, опция	 [л]

Тип привода дозирования	

Тип привода впрыска	

Усилие смыкания	  [кН] 

Усилие удержания 	 [кН] 

Макс. ход открытия формы 	 [мм] 

Минимальная высота пресс-формы 	 [мм] 

Макс/увеличенная высота пресс-формы 	 [мм] 

Расстояние между плитами, макс./увелич. 	 [мм] 

Размер плит (гор. х верт.) 	 [мм] 

Расстояние между колоннами (гор. х верт.) 	 [мм] 

Мин. допустимый диаметр пресс-формы	 [мм]

Макс. вес пресс-формы	 [кг] 

Макс. вес пресс-форсы на подв. /неподвиж. плите	 [кг] 

Ход выталкивателя 	 [мм] 

Усилие выталкивания/обр. хода выталкивателя	 [кН] 

Тип привода узла смыкания 	
Тип привода узла смыкания

Общие данные

Время сухого цикла (Евромап 6)  	 [сек-мм]

Вес нетто (без гидромасла) 6)	 [≈кг] 

Транспортировочные размеры (ДхШхВ) 	 [≈м] 

Выступ электрич. привода шнека (h) 6) 	 [мм]

Выступ электр. привода шнека (h) 6) 	 [мм]

IntElect 350/760-1600
3500-1250

IntElect 350/760-1700
3500-1700

IntElect 350/760-1250
3500-1250

IntElect 350/760-2200
3500-2200

45                       50                    60

20                       20                    20

2425                   2425                   1896

362                       550                    805

322                       490                    716

160 (стандарт)

-

254                       314                    452

-                       -                    -

26                       36                    58

13                       14,8                    23,1

228                       280                    285

450

 58

5                       5                    5

110

ременной привод

50                       60                    70

20                       20                    20

2425                   2366                   1739

487                       701                    954

433                       624                    849

-

350

-                       -                    -

687                       989                    1346

46                       65                    83

14,8                      23,1                    27

248                       248                    248

450

58

5                       5                    6

110

прямой привод

50                       60                    70

20                       20                    20

2425                   2366                   1739

550                    890                    1212

490                    792                    1079

160 (стандарт)

-

314                       452                    615

-                       -                    -

36                       47                    67

14,8                       23,1                    27

280                       315                    315

450

58

5                       5                    6

110

ременной привод

2,0-532

17900

7,64х1,81х2,17

0/0                 0/3              0/250

2,0-532

17900

7,64х1,81х2,17

0/0                 0/109              0/400

2,0-532

18100

7,64х1,81х2,17

0/83              0/374              159/679

2,0-532

18100

7,64х1,81х2,17

0/109              0/400              185/705

ременной привод

45                       50                    60

20                       20                    20

2425                   2425                   1899

362                       447                    644

322                       398                    573

-

350

-                       -                    -

556                       687                    989

38                       52                    75

13                       14,8                    23,1

228                       228                    228

450

 58

5                       5                    5

110

прямой привод

Технические изменения возможны

Эти параметры базируются на напряжении сети 400В. 
Отклонение  напряжения влияет на машинные параметры.

Значения максимальной скорости впрыска и максимального 
давления впрыска не достигаются одновременно.

Максимальное давление впрыска и максимальное давление 
выдержки не могут устанавливаться постоянно

1) Для циклов с большим временем выдержки 
2) Высокая скорость впрыска - по запросу
3) Скорость впрыска для стандартного узла пластикации
4) Скорость пластикации зависит от условий переработки и материала
5) Нетто вес машины зависит от дополнительного оснащения
6) При прижатом сопле / при отведенном сопле
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Размеры машины IntElect 350/760 Smart

700 min. 400

20

15

A B

A B

Z

51
8/

GA
49

Ø1
25

Ø1
60

H8

Ø1
60

H8

max. 6701) /770

35
0

175
35 M20x40

49
0

85

190
150

20
5

M16x32

230

10
15

800 930
1070

20
3.

2
50

.8

50.8

848

203.2

66
5

M2
0

42
0 35
0 28
0 21
0

14
0 83

7
71

0

40

887
760

k
140

280
350

420
490

210 Ø1
27

1070

10
20

40
 / 

ZE
 5

0

опция

В - В
Подвижная плита

Сетка отверстий на плитах 
согласно Euromap
Сквозные отверстия диаметром 27 мм
k - смотри Технические данные

Z  Сетка отверстия для работа / пикера литников
     на неподвижной плите

Только при увеличенной высоте пресс-формы
Поверхность установки формы (неподвижная плита)

Неподвижная плита
А - А

1)  Базовое оснащение

Смотри Технические данные



Технические характеристики IntElect 350/830 Smart
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Тип термопластавтомата 

Международный типоразмер 

Узел смыкания 

IntElect 350/830 Smart

3700

4000

700

400

670/770

1370/1470

1140х1140

830х830

450

6000

 4000

150/210 (WA2196)

58/-

прямой привод

ременный привод

Sumitomo (SHI) Demag

Узел впрыска

350/830

1250 1600 1700 2200

350/830-1250 350/830-1600 350/830-1700 350/830-2200

Диаметр шнека 	 [мм] 

Отношение L/D 

Макс. давление впрыска (до 4000 C) 	 [бар] 

Объем цилиндра пластикации, макс. 	 [cм3] 

Вес впрыска, макс. (ПС, ПЭ*) 	 [гр] 

Макс. скорость впрыска:

> силовая версия цикла 1) 	 [мм/сек] 

> скоростная версия цикла 2)	 [мм/сек] 

Скорость впрыска: 3)

> силовая версия цикла 	 [см3/сек]

> скоростная версия цикла 	 [см3/сек] 

Скорость пластикации (ПС) 4)	 [гр/сек]

Мощность нагрева цилиндра 	 [Кв] 

Ход дозирования, макс. 	 [мм]

Ход  сопла, макс.	 [мм]

Сила прижатия сопла 	 [кН] 

Количество зон нагрева 

Объем воронки, опция	 [л]

Тип привода дозирования	

Тип привода впрыска	

Усилие смыкания	  [кН] 

Усилие удержания 	 [кН] 

Макс. ход открытия формы 	 [мм] 

Минимальная высота пресс-формы 	 [мм] 

Макс/увеличенная высота пресс-формы	 [мм] 

Расстояние между плитами, макс./увелич.	 [мм] 

Размер плит (гор. х верт.) 	 [мм] 

Расстояние между колоннами (гор. х верт.) 	 [мм] 

Мин. допустимый диаметр пресс-формы	 [мм]

Макс. вес пресс-формы	 [кг] 

Макс. вес пресс-форсы на подв. /неподвиж. плите	 [кг] 

Ход выталкивателя 	 [мм] 

Усилие выталкивания/обр. хода выталкивателя	 [кН] 

Тип привода узла смыкания 	
Тип привода узла смыкания

Общие данные

Время сухого цикла (Евромап 6)  	 [сек-мм]

Вес нетто (без гидромасла) 5)	 [≈кг] 

Транспортировочные размеры (ДхШхВ) 	 [≈м] 

Выступ электрич. привода шнека (h) 6) 	 [мм]

Выступ электр. привода шнека (h) 6) 	 [мм]

IntElect 350/830-1600
3500-1600

IntElect 350/830-1700
3500-1700

IntElect 350/830-1250
3500-1250

IntElect 350/830-2200
3500-2200

45                       50                    60

20                       20                    20

2425                   2425                   1896

362                       550                    805

322                       490                    716

160 (стандарт)

-

254                       314                    452

-                       -                    -

26                       36                    58

13                       14,8                    23,1

228                       280                    285

450

 58

5                       5                    5

110

ременной привод

50                       60                    70

20                       20                    20

2425                   2366                   1739

487                       701                    954

433                       624                    849

-

350

-                       -                    -

687                       989                    1346

46                       65                    83

14,8                      23,1                    27

248                       248                    248

450

58

5                       5                    6

110

ременной привод

50                       60                    70

20                       20                    20

2425                   2366                   1739

550                    890                    1212

490                    792                    1079

160 (стандарт)

-

314                       452                    615

-                       -                    -

36                       47                    67

14,8                       23,1                    27

280                       315                    315

450

58

5                       5                    6

110

ременной привод

2,0-532

19600

7,64х1,81х2,17

0/0                 0/3              0/250

2,0-532

19600

7,64х1,81х2,17

0/0                 0/109              0/400

2,0-532

19800

7,64х1,81х2,17

0/83              0/374              159/679

2,0-532

19800

7,64х1,81х2,17

0/109              0/400              185/705

ременный привод

45                       50                    60

20                       20                    20

2425                   2425                   1899

362                       447                    644

322                       398                    573

-

350

-                       -                    -

556                       687                    989

38                       52                    75

13                       14,8                    23,1

228                       228                    228

450

 58

5                       5                    5

110

прямой привод

Технические изменения возможны

Эти параметры базируются на напряжении сети 400В. 
Отклонение  напряжения влияет на машинные параметры.

Значения максимальной скорости впрыска и максимального 
давления впрыска не достигаются одновременно.

Максимальное давление впрыска и максимальное давление 
выдержки не могут устанавливаться постоянно

1) Для циклов с большим временем выдержки 
2) Высокая скорость впрыска - по запросу
3) Скорость впрыска для стандартного узла пластикации
4) Скорость пластикации зависит от условий переработки и материала
5) Нетто вес машины зависит от дополнительного оснащения
6) При прижатом сопле / при отведенном сопле
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Размеры машины IntElect 350/830 Smart

опция

В - В
Подвижная плита

Сетка отверстий на плитах 
согласно Euromap
Сквозные отверстия диаметром 27 мм
k - смотри Технические данные

Z  Сетка отверстия для работа / пикера литников
     на неподвижной плите

Только при увеличенной высоте пресс-формы
Поверхность установки формы (неподвижная плита)

Неподвижная плита
А - А

1)  Базовое оснащение

Смотри Технические данные



Технические характеристики IntElect 450/870 Smart

20

  

Тип термопластавтомата 

Международный типоразмер 

Узел смыкания 

IntElect 450/870 Smart

4500

4950

800

450

800/900

1600/1700

1244х1154

870х820

500

6000

 4000/-

175/300 (WA2196)

98/-

ременный привод

ременный привод

Sumitomo (SHI) Demag

Узел впрыска

450/870

1700 2200 3000 3100

450/870-1700 450/870-2200 450/870-3000 450/870-3100

Диаметр шнека 	 [мм] 

Отношение L/D 

Макс. давление впрыска (до 4000 C) 	 [бар] 

Объем цилиндра пластикации, макс. 	 [cм3] 

Вес впрыска, макс. (ПС, ПЭ*) 	 [гр] 

Макс. скорость впрыска:

> силовая версия цикла 1) 	 [мм/сек] 

> скоростная версия цикла 2)	 [мм/сек] 

Скорость впрыска: 3)

> силовая версия цикла 	 [см3/сек]

> скоростная версия цикла 	 [см3/сек] 

Скорость пластикации (ПС) 4)	 [гр/сек]

Мощность нагрева цилиндра 	 [Кв] 

Ход дозирования, макс. 	 [мм]

Ход  сопла, макс.	 [мм]

Сила прижатия сопла 	 [кН] 

Количество зон нагрева 

Объем воронки, опция	 [л]

Тип привода дозирования	

Тип привода впрыска	

Усилие смыкания	  [кН] 

Усилие удержания 	 [кН] 

Макс. ход открытия формы 	 [мм] 

Минимальная высота пресс-формы 	 [мм] 

Макс/увеличенная высота пресс-формы	 [мм] 

Расстояние между плитами, макс./увелич. 	 [мм] 

Размер плит (гор. х верт.) 	 [мм] 

Расстояние между колоннами (гор. х верт.) 	 [мм] 

Мин. допустимый диаметр пресс-формы	 [мм]

Макс. вес пресс-формы	 [кг] 

Макс. вес пресс-форсы на подв. /неподвиж. плите	 [кг] 

Ход выталкивателя 	 [мм] 

Усилие выталкивания/обр. хода выталкивателя	 [кН]

Тип привода узла смыкания 	
Тип привода узла смыкания

Общие данные

Время сухого цикла (Евромап 6)  	 [сек-мм]

Вес нетто (без гидромасла) 5)	 [≈кг] 

Транспортировочные размеры (ДхШхВ) 	 [≈м] 

Выступ электрич. привода шнека (h) 6) 	 [мм]

Выступ электр. привода шнека (h) 6) 	 [мм]

IntElect 450/870-2200
4500-2200

IntElect 450/870-3000
4500-3000

IntElect 450/870-1700
4500-1700

IntElect 450/870-3100
4500-3100

50                       60                    70

20                       20                    20

2425                   2366                   1739

550                    890                    1212

490                    792                    1079

160 (стандарт)

-

314                       452                    615

-                       -                    -

36                       47                    67

14,8                       23,1                    27

315                       315                    315

520

 58

5                       5                    6

110

60                       70                    80

20                       20                    20

2425                   1877                   1437

890                       1385                    1809

792                       1233                    1610

160 (стандарт)

-

452                       615                    804

-                       -                    -

47                       67                    93

23,1                      27                    31

315                       360                    360

520

58

5                       6                    6

110

60                       70                    80

20                       20                    20

2425                   1877                   1437

890                    1385                    1809

792                    1233                    1610

-

350

-                       -                    -

989                       1346                    1758

47                       67                    93

23,1                      27                    31

315                       360                    360

520

58

5                       6                    6

1100

2,7-609

24000

8,54х2,01х2,37

0/0                 0/0              0/80

2,7-609

24000

8,54х2,01х2,37

0/0                 0/0              0/106

2,7-609

25000

8,54х2,01х2,37

0/0              0/20              0/239

2,7-609

25000

8,54х2,01х2,37

0/0              0/180              0/399

ременный привод

50                       60                    70

20                       20                    20

2425                   2366                   1739

487                       701                    954

433                       624                    849

-

350

-                       -                    -

687                       989                    1346

46                       65                    83

14,8                       23,1                    27

248                       248                    248

520

 58

5                       5                    6

110

прямой привод прямой привод прямой приводременный привод

Технические изменения возможны

Эти параметры базируются на напряжении сети 400В. 
Отклонение  напряжения влияет на машинные параметры.

Значения максимальной скорости впрыска и максимального 
давления впрыска не достигаются одновременно.

Максимальное давление впрыска и максимальное давление 
выдержки не могут устанавливаться постоянно

1) Для циклов с большим временем выдержки 
2) Высокая скорость впрыска - по запросу
3) Скорость впрыска для стандартного узла пластикации
4) Скорость пластикации зависит от условий переработки и материала
5) Нетто вес машины зависит от дополнительного оснащения
6) При прижатом сопле / при отведенном сопле
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Размеры машины 280/630

800 min. 450

20

15

A B

A B

Z

60
5/

GA
49

Ø1
25

Ø2
00

H8

Ø2
00

H8

max.8001) / 900

15

Ø1
86 35

0

175
35

M20x40

49
0

12
5

345
155

30
0

M20x40

11
85

900 1015

1248

20
3.2

50
.8

50.8

920

203.2

67
5

M2
0

42
0 35
0 28

0
21

0
14

0

97
0

82
0

40

1020
870

k

140

280
350

420
490

210 Ø1
50

1244

11
54

40
 / Z

E 
50

560

49
0

опция

В - В
Подвижная плита

Сетка отверстий на плитах 
согласно Euromap
Сквозные отверстия диаметром 27 мм
k - смотри Технические данные

Z  Сетка отверстия для работа / пикера литников
     на неподвижной плите

Только при увеличенной высоте пресс-формы
Поверхность установки формы (неподвижная плита)

Неподвижная плита
А - А

1)  Базовое оснащение

Смотри Технические данные
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Выталкиватель - присоединительные рамеры IntElect Smart

Выталкиватель - присоединительные размеры WA2195

Тип машины

Выталкиватель - присоединительные размеры WA2196

Соеденительная часть штока незакаленная

Соеденительная часть штока незакаленная

Тип машины

Размер  [мм]

Размер  [мм]
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Присоединительные рамеры для загрузчика материала 
IntElect Smart ЕЕ45... 750

37



Перечень комплекта оборудования IntElect 
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Узел смыкания P 50...210 S 50...160 S 220...450

2 - Êîðîòêèé äâîéíîé 5-òî÷å÷íûé êîëåííî-ðû÷àæíûé óçåë ñìûêàíèÿ

22 - Ïðèñîåäèíåíèå âûòàëêèâàòåëÿ ïî ñòàíäàðòó DEMAG

24 - Êîëîííû óçëà ñìûêàíèÿ õðîìèðîâàííûå

27 - Âåðõíÿÿ êîëîííà ñ îáðàòíîé ñòîðîíû âûíèìàþùàÿñÿ

41 - Öåíòðàëüíûé âûòàëêèâàòåëü  ìíîãîõîäîâîé, äàâëåíèå, 
óñèëèå/ ñêîðîñòü ïðîãðàììèðóþòñÿ

43 - Êîðîòêèé/äëèííûé õîä âûòàëêèâàòåëÿ

46 - Îòêðûòèå ïðåññôîðìû ñâîáîäíî ïðîãðàììèðóåìîå; 
ïàðàëëåëüíûå äâèæåíèÿ

204 - Ðàçìåòêà ïëèò â ñîîòâåòñòâèè ñ Åuromap áåç ïëèòû 
âûòàëêèâàòåëÿ

205 - Ðàçìåòêà ïëèò â ñîîòâåòñòâèè ñ Åuromap ñ ïëèòîé 
âûòàëêèâàòåëÿ

207 - Ðàçìåòêà ïëèò ïî SPI

208 - Ðàçìåòêà ïëèò â ñîîòâåòñòâèè ñ U (óíèâåðñàëüíûé, àíàëîãè÷íî 
Euromap, äîïîëíèòåëüíî ñ 2-ìÿ ñêâîçíûìè îòâåðñòèÿìè), ñ 
áîêîâîé ïëèòîé âûòàëêèâàòåëÿ -
2091 - Ðàçìåòêà ïëèò ïî JIS

210 - Còàíäàðòíàÿ âûñîòà ôîðìû

211 - Óâåëè÷åííàÿ âûñîòà ôîðìû

202 - Äâèæåíèå ôîðìû è âûòàëêèâàòåëÿ òîëüêî ïðè çàêðûòîé 
çàùèòíîé äâåðè. Óâåëè÷åííàÿ ñêîðîñòü çàêðûòèÿ ôîðìû è 
óìåíüøåííîí âðåìÿ öèêëà - -
215 - Äâèæåíèå ôîðìû è âûòàëêèâàòåëÿ òîëüêî ïðè çàêðûòîé 
çàùèòíîé äâåðè 

2171 - Ðàáîòà ïðè îòêðûòîé çàùèòíîé äâåðè ñ îáðàòíîé ñòîðîíû

219 - Óñèëèå âûòàëêèâàòåëÿ è ñêîðîñòü ïðîãðàììèðóþòñÿ äëÿ 
ïîñëåäîâàòåëüíîãî äâèæåíèÿ ñ äâèæåíèåì ôîðìû, âêëþ÷àÿ 
êîíòðîëü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

263 - Îáðàòíûé êëàïàí äëÿ óäåðæàíèÿ âûòàëêèâàòåëÿ ïðè 
ïîäïðóæèíåíûõ ôîðìàõ (íåâîçìîæíî äëÿ âûòàëêèâàòåëÿ ñ 
ðåãóëèðîâêîé ïîëîæåíèÿ è îáðàòíîé ñâÿçüþ)

2193 - Ïðèñîåäèíåíèå âûòàëêèâàòåëÿ ìåõàíè÷åñêîå, 
àâòîìàòè÷åñêîå ïðèñîåäèíåíèå, ðó÷íîå îòñîåäèíåíèå - -
224ff - îäèí èëè äâà 5/2 õîäîâûõ ïíåâìîêëàïàíà íà ïîäâèæíîé 
èëè íåïîäâèæíîé ïëèòàõ ìàøèíû, ñâîáîäíî ïðîãðàììèðóåìûå

228 - Öåíòðàëüíûé ñåðâèñíûé óçåë äëÿ ïíåâìîêëàïàíîâ

240 - Àâòîìàòè÷åñêàÿ äâåðü ñî ñòîðîíû îïåðàòîðà

242 - Áîëåå øèðîêèé çàùèòíûé êîæóõ ñ îáðàòíîé ñòîðîíû

243 - Óñòðîéñòâî ïðîäóâêè êàíàëîâ îõëàæäåíèÿ ôîðìû, ðó÷íîå

249 - 4-õ êîíòóðíûé âîäÿíîé êîíòðîëëåð ñ èíäèêàöèåé òåìïåðàòóðû

250 - 8-ìè êîíòóðíûé âîäÿíîé êîíòðîëëåð ñ èíäèêàöèåé 
òåìïåðàòóðû

244 - 12-òè êîíòóðíûé âîäÿíîé êîíòðîëëåð ñ èíäèêàöèåé 
òåìïåðàòóðû

252 - Âûêëþ÷àòåëü îõëàæäåíèÿ ôîðìû, âðåìÿ ïðîãðàììèðóåìîå

282+283 - 1 èëè 2 ïíåâìîêëàïàíà íà ïîäâèæíîé ïëèòå, ÷åðåç 
õîäîâûå êëàïàíà, âêëþ÷àÿ îáâÿçêó

261 - Àâòîìàòè÷åñêîå ðåãóëèðîâàíèå âûñîòû ïðåññ-ôîðìû

18 - Ïîäâèæíàÿ ïëèòà íà ëèíåéíûõ ðîëèêîâûõ îïîðàõ

264 - Ðó÷íîé ìåõàíèçì äëÿ âûåìêè êîëîííû -
266ff - Óïðàâëåíèå ãîðÿ÷èìè êàíàëàìè (êîëè÷åñòâî çîí çàâèñèò 
îò òðàçìåðà ìàøèíû, ìàêñ. 32 çîíû)

276 - Ïíåâìàòè÷åñêîå óïðàâëåíèå ñîïëàìè ãîðÿ÷èõ êàíàëîâ

289 - Äåêîìïðåññèÿ ïîëîñòè ôîðìû (îñâîáîæäåíèå îò âîçäóõà)

290 - Êîíòðîëü óñèëèÿ ñìûêàíèÿ ñ èíäèêàöèåé

293 - ActiveQ: àêòèâíàÿ çàùèòà ïðåññ-ôîðìû ÷åðåç äàò÷èê

Узел смыкания P 50...210 S 50...160 S 220...450

299 - Öåíòðàëëèçîâàííàÿ ðó÷íàÿ ñèñòåìà ñìàçêè -
2991 - Öåíðàëèçîâàííàÿ àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè - -

Узел впрыска P 50...210 S 50...160 S 220...450

Öèëèíäð àäàïòèðîâàí ïîä 3 ðàçíûå óçëà ïðîûñêà

300 - Ãîðèçîíòàëüíûé óçåë âïðûñêà

313 - Ýëåêòðè÷åñêèé ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìûé ïðèâîä øíåêà

314 - Ñêîðîñòü âïðûñêà äëÿ áîëüøèõ âðåìåí - òèï "Óñèëèå"

315 - Âûñîêàÿ ñêîðîñòü âïðûñêà - òèï "Ñêîðîñòü"

316 - Óâåëè÷åííàÿ ñêîðîñòü âïðûñêà - òèï "Âûñîêàÿ ñêîðîñòü"

317 - Óâåëè÷åííàÿ ñêîðîñòü âïðûñêà - òèï "Î÷åíü âûñîêàÿ ñêîðîñòü"

320 - Ìàòåðèàëüíàÿ âîðîíêà ñ âîçìîæíîñòüþ óñòàíîâêè 
àâòîìàòè÷åñêîãî çàãðóç÷èêà

322 - Çàòâîð (ôëàíåö) äëÿ óñòàíîâêè âîðîíêè èëè çàãðóç÷èêà, ñ 
âîçìîæíîñòüþ ñáðîñà îñòàòêîâ ìàòåðèàëà

332 - Óçåë âïðûñêà ïîâîðîòíûé, â ðó÷íóþ - -
341 - Ðåãóëèðîâàíèå òåìïåðàòóðû  çîíû çàãðóçêè 
(ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà  900Ñ +90Ñ )

348 - Ïåðåêëþ÷åíèå äàâëåíèÿ â çàâèñèìîñòè îò äàâëåíèÿ ðàñïëàâà
(óñèëèÿ âïðûñêà) ñ èçìåðåíèåì è çàïèñüþ ìàêñèìàëüíûõ çíà÷åíèé

352ff - Ïåðåêëþ÷åíèå íà äàâëåíèå âûäåðæêè â çàâèñèìîñòè îò 
äàâëåíèÿ â ôîðìå, ñ èçìåðåíèåì è çàïèñüþ äàâëåíèÿ 1, 2ìÿ 
èëè 4 äàò÷èêàìè

370 - Èçìåðåíèå òåìïåðàòóðû ðàñïëàâà (òîëüêî äëÿ îòêðûòîãî ñîïëà)

380 - Ïðîãðàììèðóåìàÿ ñèëà ïðèæàòèÿ ñîïëà

385 - Óìåíüøåíèå ñèëû ïðèæàòèÿ ñîïëà ïðè îòêðûòîé ôîðìå, 
ïðîãðàììèðóåìîå

387 - Êîíòðîëü ïîëîæåíèÿ øíåêà

Электроника P 50...210 S 50...160 S 220...450

110 - Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ 400Â/+-10% /50Ãö, 
3 ôàçû + íåéòðàëü+çåìëÿ 

111-117 - Ñïåöèôè÷åñêîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ â ðàçíûõ ñòðàíàõ

120 - Îáùåå ïîäêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ äëÿ ïðèâîäà è íàãðåâîâ öèëèíäðà

121 - Ðàçäåëüíîå ïîäêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ äëÿ ïðèâîäà è 
íàãðåâîâ öèëèíäðà

160 - Ðîçåòêà Øóêî 1 ôàç., 230Â/50 Ãö/10À, îòêëþ÷àåìàÿ ÷åðåç 
ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ìàøèíû

1601 - 3-õ ôàçíàÿ ðîçåòêà 400Â/16À, îòêëþ÷àåìàÿ ÷åðåç 
ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ìàøèíû

1602 - 3-õ ôàçíàÿ ðîçåòêà 400Â/32À, îòêëþ÷àåìàÿ ÷åðåç 
ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ìàøèíû -
161 - Êîìáèíàöèÿ ðîçåòîê, èíòåãðèðîâàííàÿ â ìàøèíó, 
îòêëþ÷àåìàÿ ïðîãðàììíî èëè ÷åðåç ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ìàøèíû

186 - Óëüòðàçâóêîâàÿ èçìåðèòåëüíàÿ ñèñòåìà ïåðåìåùåíèé äëÿ 
ïðîöåññîâ âïðûñêà, äâèæåíèÿ óçëà âïðûñêà, äâèæåíèÿ ôîðìû 
è âûòàëêèâàòåëÿ

4921 - Èíòåãðèðîâàííàÿ ñèñòåìà èçìåðåíèÿ ïîòðåáëåíèÿ 
ýëåêòðîýíåðãèè, äëÿ ðàñ÷åòà çàòðàò  ïî ñîñòàâëÿþùèì öèêëà

Функции P 50...210 S 50...160 S 220...450

413 - Îäíîâðåìåííîå êîìïðåññèîííîå ëèòüå

420 - Ñáîð äàííûõ ïðîöåññà ñî ñòîïðîöåíòíûì êîíòðîëåì, à òàêæå 
ñòàòèñòèêà ñ ãðàôè÷åñêèì ïðåäîñòàâëåíèåì ïàðàìåòðîâ

421 - Óâåëè÷åííàÿ âíóòðåííÿÿ ïàìÿòü äëÿ äàííûõ ïî ïîç. 420

422 - Ãðàôè÷åñêîå íàëîæåíèå ïàðàìåòðîâ ïðîöåññà ñëåäóþùèõ äðóã 
çà äðóãîì öèêëîâ íà ýêðàí äèñïëåÿ äëÿ êîíòðîëÿ è îöåíêè 
ñòàáèëüíîñòè ïðîöåññà1) возможно для узла смыкания 120

Основные данные и информация представленные 
в данном проспекте подготовлены нами с большой 
тщательностью, однако мы обращаем внимание, 
что некоторые данные и информация могут 
отличаться при поставке машины.

Базовое оснащение

Опционально
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41

Функции P 50...210 S 50...160 S 220...450

Интерфейсы P 50...210 S 50...160 S 220...450

-

Интерфейсы P 50...210 S 50...160 S 220...450

Общее P 50...210 S 50...160 S 220...450

- -
- -

-

Пластификация материала

424 - Êîíòðîëü êîëè÷åñòâà ïàëåò

425 - Ïðîãðàììà äëÿ âíåøíåãî ñîõðàíåíèÿ ñòàòèñòè÷åñêèõ äàííûõ

427 - Ïîíèæåíèå òåìïåðàòóðû àêòèâèðóåòñÿ ÷åðåç ïðîãðàììíûé 
âûêëþ÷àòåëü ñ òàéìåðîì èëè âðó÷íóþ

428 - Ñóõîé öèêë áåç íàãðåâà ÷åðåç ïðîãðàììíûé âûêëþ÷àòåëü

429 - Ñ÷åò÷èê áðàêà (âêëþ÷àåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè ïîñëå 
êàæäîé îñòàíîâêè)

430 - 3-õ ñòóïåí÷àòàÿ ïðîãðàììà çàïóñêà, âêë. îáðàòíîå äàâëåíèå

440 - Ïðîãðàììà âêëþ÷åíèÿ-âûêëþ÷åíèÿ, ñ î÷èñòêîé öèëèíäðà

442 - Ïðîãðàììà âêëþ÷åíèÿ-âûêëþ÷åíèÿ, áåç î÷èñòêè öèëèíäðà

443 - Ïðîãðàììà âêëþ÷åíèÿ-âûêëþ÷åíèÿ, ñ îäíîâðåìåííîé 
î÷èñòêîé öèëèíäðà

445 - «Ãèáêîå» ïðîãðàììèðîâàíèå äâèæåíèé óçëà çàïèðàíèÿ 
áåç/ñ ìíîãîêðàòíûìè äâèæåíèÿìè ñòåðæíåé/âûòàëêèâàòåëÿ

446 - Ãèáêàÿ ïîñëåäîâàòåëüíîñòü äâèæåíèé óçëà âïðûñêà

460 - Ïðîãðàììà äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé ïå÷àòè îøèáîê, òðåâîã 
è èçìåíåíèé

461 - Ïðîòîêîë èçìåíåíèé, ïîêàç òîëüêî íà ýêðàíå

462 - Æóðíàë ñîáûòèé

471 - Ïðîèçâîäñòâåííûå äàííûå, èíòåãðèðîâàííûå â 
ñèñòåìó óïðàâëåíèÿ

480 - Ôóíêöèè ïîìîùè, èíòåãðèðîâàííûå â óïðàâëåíèå

481 - Âòîðîé  ÿçûê ïàíåëè îïåðàòîðà

486 - Ergosupport - ïðîãðàììà äë÷ÿ áûñòðîãî ïîèñêà îøèáîê, 
äëÿ áûñòðîé óñòàíîâêè áàçîâûõ íàñòðîåê, äëÿ îïòèìèçàöèè ïðîöåññà

488 - Ñòðàíèöà èíäèêàöèè ñåðâèñíîãî îáñëóæèâàíèÿ

489 - Àíàëèç âðåìåíè öèêëà

494 - Äâå äîïîëíèòåëüíûõ ñâîáîäíûõ ñòðàíèöû â óïðàâëåíèè

495 - Èíòåãðèðîâàííûé  â ïàíåëü óïðàâëåíèÿ èíòåðôåéñ äëÿ 
äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ ìàøèíîé

450 - 3 âõîäà / 3 âûõîäà, ñâîáîäíî ïðîãðàììèðóåìûå

454 - 6  âõîäîâ / 6 âûõîäîâ, ñâîáîäíî ïðîãðàììèðóåìûå

510 - Ðîçåòêà äëÿ 2-ãî íàãðåâàòåëÿ ñîïëà

523 - 50-òè ïîëþñíûé èíòåðôåéñ äëÿ ðîáîòà ïî 
Euromap 67 (VDMA)

529 - Èíòåðôåéñ äëÿ àâòîìàòèçàöèè (âàðèàíò Àçèÿ)

528 - Êàáåëü-àäàïòåð ïî Euromap 67 (50 ïîëþñîâ) äëÿ èíòåðôåéñà  
Euromap 12 (32 ïîëþñà)  è SPI AN-116 (32 ïîëþñà)

532 - Äîïîëíèòåëüíûé 1 êîíòóð êîíòðîëëåðà ñîïëà

541 - Èíòåðôåéñ äëÿ çàùèòû ïëèòû âûòàëêèâàòåëÿ

542 - Èíòåðôåéñ äëÿ ìîíèòîðèíãà ñáðîñà äåòàëåé

544 - Èíòåðôåéñ äëÿ çàùèòû øèáåðîâ ïðåññ-ôîðìû

546 - Èíòåðôåéñ äëÿ äîçèðóþùåãî óñòðîéñòâà

5482+5483 - Èòåðôåéñ äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ 2 èëè 4 ãèäðàâëè÷åñêèõ/
ýëåêòðè÷åñêèõ çíàêîâ íà ñòàíèíå ìàøèíû ñ îáðàòíîé ñòîðîíû, 
âêëþ÷àÿ îäèí îáùèé ðó÷íîé êëàïàí ñáðîñà äàâëåíèÿ

555 - Èíòåðôåéñ äëÿ èíäèêàöèè òåìïåðàòóðû ôîðìû, 2 êîíòóðà

552 - CAN-Bus èíòåðôåéñ äëÿ 2-õ èëè 4-õ êîíòóðíîãî 
òåðìîñòàòà (ñïåöñèãíàë îò Äåìàã)

556 - Èíòåðôåéñ (20mA/TTY-V24) äëÿ èíòåãðèðî-âàííûõ â 
ìàøèíó òåðìîñòàòîâ (äî 6 øò.)

562 - Èíòåðôåéñ äëÿ 3 CAP-Signals (ñòàäèè öèêëà â àâòîìàòè÷åñêîì 
è ïîëóàâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå)

563 - Èíòåðôåéñ äëÿ öåíòðàëüíîãî êîìïúþòåðà ñîãëàñíî 
Euromap 63 è SPI  AN-142

571 - WC5 – DPG World Connect – ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ NC5 c 
èíòåðôåéñîì äëÿ óäàëåííîãî äîñòóïà ê îáñëóæèâàíèþ è óïðàâëåíèþ 
ìàøèíîé

10 - Èíæåêöèîííî-ëèòüåâàÿ ìàøèíà ñ ñåðòèôèêàòîì ñîîòâåòñòâèÿ ÑÅ 
(áåç ïåðèôåðèè è àâòîìàòèçàöèè), ñ çàùèòíûìè óñòðîéñòâàìè ïî 
EN201 USA: ìàøèíà è óñòðîéñòâà áåçîïà-ñíîñòè ïî ANSI

23 - Ðåãóëèðîâàíèå óñèëèÿ ñìûêàíèÿ ÷åðåç ïóëüò ñ èíäèêàöèåé 
ôàêòè÷åñêèõ çíà÷åíèé

50 - Èíòåðôåéñ äëÿ àâòîìàòèçàöèè, ìåõàíè÷åñêèé  ïî 
VDMA 24466 / Euromap 18

52 - Èíäèêàöèÿ îøèáêè: ñâîáîäíûé ïðåäíàçíà÷åííûé âûõîä

67 - Ìåõàíè÷åñêèé  èíòåðôåéñ (ïëèòà ñ ñåòêîé îòâåðñòèé) 
äëÿ çàãðóç÷èêà (ïî DEMAG)

71 - USB-ïîðò

80 - Èíòåðôåéñ äëÿ âíåøíåãî ïðèíòåðà

95 - Íàëàäî÷íûé ðåæèì (óìåíüøåíèå ñêîðîñòè)

96 - Óïðàâëåíèå òðåâîãàìè (èíäèêàöèÿ è ñîîáùåíèÿ)

97 - Ïåðåñ÷åò ïàðàìåòðîâ  íà ôèçè÷åñêèå çíà÷åíèÿ 
(áàðû, ñì3 è ò.ä.) 

98 - Êîíòðîëü ïðîöåññà

122 - Óâåëè÷åíàÿ áàçà ìàøèíû íà 100 ìì

123 - Êíîïêà îñòàíîâà ìàøèíû ñî ñòîðîíû îïåðàòîðà

126 - Öâåòíîé ÆÊ äèñïëåé

138 - Ñîâìåñòíîå ïîäêëþ÷åíèå âîäû äëÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà 
ìàøèíû è ïðåññ-ôîðìû

139 - Ðàçäåëüíîå ïîäêëþ÷åíèå âîäû äëÿ îõëàæäåíèÿ ìàñëà 
ìàøèíû è ïðåññ-ôîðìû

170 - Àâàðèéíûé ìèãàþùèé ôîíàðü

171 -  Àâàðèéíàÿ çâóêîâàÿ ñèðåíà

173 - Îòêðûòûé êîíòóð îõëàæäåíèÿ

174 - Çàêðûòûé êîíòóð îõëàæäåíèÿ ñ ðåêóïåðàöèåé

176 - Ñïåöèàëüíûé èçíîñîñòîéêèé ïàêåò äëÿ êîðîòêèõ öèêëîâ

180 - Âèáðîîïîðû

705 - QS - äâóõïîçèöèîííàÿ ñòðåëêà êà÷åñòâà ñ êîíòðîëåì

790 - Èíòåãðèðîâàííûé â ìàøèíó ïðèíòåð, âêëþ÷àÿ ïðîãðàììíîå 
îáåñïå÷åíèå

802 - ErgoCheck: äîêóìåíòàöèÿ ïî ïðîâåðêå ðàáîòîñïîñîáíîñòè 
ìàøèíû

870 - Êîìïüþòåðíàÿ ïðîãðàììà äëÿ âèçóàëèçàöèè ïàðàìåòðîâ 
ïðåññ-ôîðìû

60 - Áûñòðîå ïîäêëþ÷åíèå èëè îòêëþ÷åíèå íàãðåâàòåëåé öèëèíäðà è 
òåðìîïàð ÷åðåç öåíòðàëèçèðîâàííûå ðàçúåìû

65 - Êàæäûé êîíòóð íàãðåâà ñ êîíòðîëåì äîïóñêîâ è çàùèòîé îò 
îáðûâà òåðìîïàðû;  ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 4500Ñ, ñ îãðàíè÷åíèåì 
äàâëåíèÿ ïîñëå 4000Ñ (äëÿ áèìåòàëëè÷åñêîãî öèëèíäðà)

Технические изменения возможны

1) возможно для узла смыкания 120
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Пластификация материала

66 - Âîçìîæíîñòü áûñòðîé ñìåíû öèëèíäðà ïëàñòèêàöèè

601 - Ýíåðãîñáåðåãàþùàÿ òåðìîèçîëÿöèÿ óçëà ïëàñòèêàöèè

610 - Âûñîêîèçíîñî- è êîððîçèîííîñòîéêîå èñïîëíåíèå øíåêà. 
Öèëèíäð - àçîòèðîâàí. Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà öèëèíäðà - äî 4000Ñ.  
Äëÿ ñòàíäàðòíûõ ïîëèìåðîâ

611ff - Ñïåöèàëüíîå èñïîëíåíèå öèëèíäðà ïëàñòèêàöèè; 
îïöèè ïî âûáîðó

640 - Êîëüöåâîé êëàïàí îáðàòíîãî ïîòîêà, òðè ÷àñòè

642 - Øàðîâîé êëàïàí îáðàòíîãî ïîòîêà

643 - Êëàïàí îáðàòíîãî ïîòîêà óïðàâëÿåìûé (Active Lock)

650 - Îòêðûòîå ñîïëî

661 - Ãèäðàâëè÷åñêîå çàïèðàåìîå ñîïëî, ñ óïðàâëåíèåì

665 - Ïíåâìàòè÷åñêîå çàïèðàåìîå ñîïëî, ñ óïðàâëåíèåì

670 - Ïðóæèííîå çàïèðàåìîå ñîïëî, ñ íàãðåâàòåëåì

All data and information in this prospectus have been complied with great care. However, we are
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Практические  значения корректирующего фактора расплава для
использования в расчета веса отливки для некоторых типов пластмасс.

Материал Поправочный коэффициент расплава

ПЭНД 0,75

ПЭВД 0,73

ПП 0,73

ПС 0,91

СБ (сополимер бутадиена) 0,91

АБС 0,91

САН 0,91

ПА 0,93

ПА 6+30% стекло 1,14

ПК 0,97

ПК/АБС 0,94

ПММА 0,97

ПОМ 1,15

ПЭТ 1,08

ПБТФ 1,08

Ацетат целюлозы 1,03

Ацетобутират целюлозы 0,98

ПВХ-мфягий 1,05

ПВХ-жесткий 1,15

вес отливки= поправочный коэффициент расплава х рабочий объем

Поправочный коэффициент расплава учитывает изменение объема при
температуре переработки, а также характеристики течения материала в
зоне сопла шнека

-
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